
CODICE/KÓD

Giri di serraggio dado / 

Tabulka utažení matky 

(poèet otáèek)

1147G1008CZ min.1   max.1 1/4

1147G1210CZ min.1   max.1 1/4

1147G1508CZ min.1   max.1 1/4

1147G1510CZ min.1   max.1 1/4

1147G1512CZ min.1 1/4   max.1 1/2

1147G1812CZ min.1   max.1 1/4

1147G1814 min.1   max.1 1/4

1147G1815CZ min.1   max.1 1/4

1147G1816 min.1   max.1 1/4

1147G2212CZ min.1 1/4   max.1 1/2

 

Le bussole di rinforzo art. 1147G sono indicate 
unicamente per l’impiego con tubi di rame o di 
acciaio calibrato; per ogni altra applicazione 
contattare il nostro ufficio Tecnico.
Al fine di assicurare una maggiore facilità di 
montaggio ed una migliore tenuta, è 
necessario lubrificare le bussole con olio o 
grasso idoneo per acqua potabile, in modo tale 
da ottenere una deformazione omogenea.

Redukce è. 1147G je vhodná pouze pro mìdìné 
trubky nebo kalibrované ocelové trubky; pro 
informace o jiných aplikacích kontaktujte 
prosím naši technickou podporu.
Pro homogenní deformaci a snadnìjší montáž 
je tøeba redukci namazat olejem nebo tukem 
vhodným pro kontakt s pitnou vodou.
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Istruzioni per il corretto serraggio :
A) serrare a mano il raccordo per quanto possibile
B) con una chiave serrare ancora per ¼ di giro sino alla rottura 
dell’ogiva
C) completare il serraggio secondo il numero di giri indicato in tabella.

Návod pro správné utažení:
A) utáhnìte matku manuálnì až na doraz
B) pomocí klíèe utáhnìte matku na ¼ otoèení, dokud nedojde k rozlomení 
kroužku
C) dokonèete utažení matky na poèet otoèení podle tabulky 

Per la gamma completa vedere il catalogo / Pro kompletní sortiment viz katalog

Istruzioni per il corretto montaggio : 
Návod pro správnou montáž :

1

2

3

4

5

Raccordo a compressione 
per tubo rame
Svìrná tvarovka pro mìdìné
 trubky

Eliminare l’ogiva in ottone
Sundejte mosazný kroužek

Inserire la bussola di rinforzo
Nasaïte redukci

Avvitare il dado sul raccordo
Utáhnìte matku tvarovky

Infilare il tubo e procedere
al serraggio
Nasaïte trubku a dotáhnìte

CODICE/KÓD
Giri di serraggio dado / 

Tabulka utažení matky 

(poèet otáèek)
1147G2215CZ min.1 1/4   max.1 1/2

1147G2218CZ min.1   max.1 1/4

1147G2815CZ min.1   max.1 1/4

1147G2822CZ min.1   max.1 1/4

1147G3528 min.1   max.1 1/4

1147G4228 min.3/4   max.1 

1147G4235 min.3/4   max.1 

1147G5428 min.3/4   max.1 

1147G5435 min.3/4   max.1 

1147G5442 min.3/4   max.1 
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